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Качество проката полученного из непрерывнолитых заготовок 
обеспечивается на всех стадиях производства. К числу показателей 
качества проката, которые контролируют в ходе технологического 
процесса, относятся:

- качество металла (химический состав, макро- и микрострук
тура, механические свойства, внутренние дефекты, специальные свой
ства);

- точность размеров проката (размеры элементов профиля, со
отношение размеров отдельных элементов, мерность листов или 
штанг сортового проката, планшетность листов или кривизна сорта);

- качество поверхности (состояние поверхности, образующей 
профиль, состояние концов штанг).

В процессе производства проката образуются различные дефек
ты, которые разделяют на два вида:

- дефекты, образование которых связано с нарушением техно
логии выплавки, разливки и охлаждения слитков или литых заготовок, 
-  это дефекты металлургического происхождения;

- дефекты, связанные с нарушением технологии нагрева, про
катки, охлаждения и отделки проката, -  эти дефекты возникают в 
процессе передела, их называют дефектами прокатного происхожде
ния.

Улучшение качества проката осуществляется в следующих ос
новных направлениях:

- рафинирование выплавляемых чугуна и стали;
- усовершенствование методов непрерывного литья заготовок;
- повышение точности размеров прокатываемых профилей;
- придание профилю проката формы, обеспечивающей наи

лучшее использование металла, как в самой констру кции, так и в про
цессе ее изготовления;

- повышение качества проката термическим или термомехани
ческим упрочнением;

- нанесение специальных покрытий на прокат для защиты их 
от коррозии.

Уровень качества прокатной продукции в основном определяет
ся качеством непрерывнолитых заготовок, состоянием прокатного 
оборудования и инструмента, нормативно-технической документаци
ей и качеством труда исполнителей.

Дефекты металла разделяют на:
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